
Ленточные конвейеры

Транспортирование, выравнивание, вибрация, взвешивание и отбраковка: конвейер для
каждой задачи между фасовкой и паллетизацией.

ПРИМЕНЕНИЕ
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ЛЕНТОЧНЫЕ КОНВЕЙЕРЫ

Продукция и страницы
Семейства оборудования, принципы работы и технические данные для подбора. Нажмите на
название, чтобы открыть раздел.
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Конвейер для мешков

Обеспечивает контролируемое перемещение наполненных мешков от линии фасовки к
участкам взвешивания, контроля или паллетирования.

ПРИМЕНЕНИЕ
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ПРИНЦИП РАБОТЫ

Работа и обслуживание.
Обеспечивает контролируемое перемещение наполненных мешков от линии фасовки к
участкам взвешивания, контроля или паллетирования.

01

Опишите продукт

Размеры и масса мешка, а также
поведение продукта — основа
подбора.

02

Спланируйте поток

Оцените вход, выход и точки
передачи совместно с другим
оборудованием.

03

Согласуйте управление

Сопоставьте задачу конвейера
со скоростью линии и
требованиями автоматизации.

ДЕТАЛИ ОБОРУДОВАНИЯ

01 Ширина ленты под размеры
мешка

02 Привод с учётом скорости
линии

03 Длина и высота с учётом
компоновки

Интеграция в линию

Ширину ленты, длину и высоту конвейера, привод и управление определяют по свойствам мешков и
компоновке линии. Каталог не устанавливает фиксированные размеры или гарантированную
производительность.

METKAN 04



ВЫБОР МОДЕЛИ

Подбор для вашей линии.
Обеспечивает контролируемое перемещение наполненных мешков от линии фасовки к
участкам взвешивания, контроля или паллетирования.

Параметр подбора Совместно оцениваемые данные

Мешок Тип, размеры, масса и свойства поверхности мешка.

Продукт Поведение продукта внутри мешка и устойчивость формы мешка.

Производительность Мешков в час, скорость линии и режим работы.

Компоновка Отметки входа и выхода, доступное пространство и точки передачи.

Управление Согласование сигналов с фасовкой, взвешиванием, отбраковкой и
паллетизацией.

Обслуживание Зоны доступа, очистка и периодические проверки.

Примечания к подбору

Ширину ленты, длину и высоту конвейера, привод и управление определяют по свойствам
мешков и компоновке линии. Каталог не устанавливает фиксированные размеры или
гарантированную производительность.
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Конвейер для
выравнивания мешков

Выравнивает форму мешка после наполнения, подготавливая более ровную и устойчивую
упаковку к паллетированию.

ПРИМЕНЕНИЕ
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ПРИНЦИП РАБОТЫ

Работа и обслуживание.
Выравнивает форму мешка после наполнения, подготавливая более ровную и устойчивую
упаковку к паллетированию.

01

Опишите продукт

Размеры и масса мешка, а также
поведение продукта — основа
подбора.

02

Спланируйте поток

Оцените вход, выход и точки
передачи совместно с другим
оборудованием.

03

Согласуйте управление

Сопоставьте задачу конвейера
со скоростью линии и
требованиями автоматизации.

ДЕТАЛИ ОБОРУДОВАНИЯ

01 Настройка под размеры мешка

02 Регулируемый прижимной
механизм

03 Синхронная работа с линиями
фасовки и паллетирования

Интеграция в линию

Ширину ленты, длину и высоту конвейера, привод и управление определяют по свойствам мешков и
компоновке линии. Каталог не устанавливает фиксированные размеры или гарантированную
производительность.
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ВЫБОР МОДЕЛИ

Подбор для вашей линии.
Выравнивает форму мешка после наполнения, подготавливая более ровную и устойчивую
упаковку к паллетированию.

Параметр подбора Совместно оцениваемые данные

Мешок Тип, размеры, масса и свойства поверхности мешка.

Продукт Поведение продукта внутри мешка и устойчивость формы мешка.

Производительность Мешков в час, скорость линии и режим работы.

Компоновка Отметки входа и выхода, доступное пространство и точки передачи.

Управление Согласование сигналов с фасовкой, взвешиванием, отбраковкой и
паллетизацией.

Обслуживание Зоны доступа, очистка и периодические проверки.

Примечания к подбору

Ширину ленты, длину и высоту конвейера, привод и управление определяют по свойствам
мешков и компоновке линии. Каталог не устанавливает фиксированные размеры или
гарантированную производительность.
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Вибрационный конвейер

Движение квадратных роликов способствует распределению и уплотнению материала
внутри мешка.

ПРИМЕНЕНИЕ
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ПРИНЦИП РАБОТЫ

Работа и обслуживание.
Движение квадратных роликов способствует распределению и уплотнению материала внутри
мешка.

01

Опишите продукт

Размеры и масса мешка, а также
поведение продукта — основа
подбора.

02

Спланируйте поток

Оцените вход, выход и точки
передачи совместно с другим
оборудованием.

03

Согласуйте управление

Сопоставьте задачу конвейера
со скоростью линии и
требованиями автоматизации.

ДЕТАЛИ ОБОРУДОВАНИЯ

01 Система квадратных роликов

02 Настройка вибрации под
продукт

03 Выравнивание мешков перед
паллетированием

Интеграция в линию

Ширину ленты, длину и высоту конвейера, привод и управление определяют по свойствам мешков и
компоновке линии. Каталог не устанавливает фиксированные размеры или гарантированную
производительность.
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ВЫБОР МОДЕЛИ

Подбор для вашей линии.
Движение квадратных роликов способствует распределению и уплотнению материала внутри
мешка.

Параметр подбора Совместно оцениваемые данные

Мешок Тип, размеры, масса и свойства поверхности мешка.

Продукт Поведение продукта внутри мешка и устойчивость формы мешка.

Производительность Мешков в час, скорость линии и режим работы.

Компоновка Отметки входа и выхода, доступное пространство и точки передачи.

Управление Согласование сигналов с фасовкой, взвешиванием, отбраковкой и
паллетизацией.

Обслуживание Зоны доступа, очистка и периодические проверки.

Примечания к подбору

Ширину ленты, длину и высоту конвейера, привод и управление определяют по свойствам
мешков и компоновке линии. Каталог не устанавливает фиксированные размеры или
гарантированную производительность.
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Весовой конвейер

Контролирует массу мешка после наполнения. Результат измерения используется
системой управления линией и системой отбраковки.

ПРИМЕНЕНИЕ
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ПРИНЦИП РАБОТЫ

Работа и обслуживание.
Контролирует массу мешка после наполнения. Результат измерения используется системой
управления линией и системой отбраковки.

01

Опишите продукт

Размеры и масса мешка, а также
поведение продукта — основа
подбора.

02

Спланируйте поток

Оцените вход, выход и точки
передачи совместно с другим
оборудованием.

03

Согласуйте управление

Сопоставьте задачу конвейера
со скоростью линии и
требованиями автоматизации.

ДЕТАЛИ ОБОРУДОВАНИЯ

01 Контроль массы тензодатчиками

02 Обмен данными с системой
управления

03 Конструкция с возможностью
калибровки

Интеграция в линию

Ширину ленты, длину и высоту конвейера, привод и управление определяют по свойствам мешков и
компоновке линии. Каталог не устанавливает фиксированные размеры или гарантированную
производительность.
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ВЫБОР МОДЕЛИ

Подбор для вашей линии.
Контролирует массу мешка после наполнения. Результат измерения используется системой
управления линией и системой отбраковки.

Параметр подбора Совместно оцениваемые данные

Мешок Тип, размеры, масса и свойства поверхности мешка.

Продукт Поведение продукта внутри мешка и устойчивость формы мешка.

Производительность Мешков в час, скорость линии и режим работы.

Компоновка Отметки входа и выхода, доступное пространство и точки передачи.

Управление Согласование сигналов с фасовкой, взвешиванием, отбраковкой и
паллетизацией.

Обслуживание Зоны доступа, очистка и периодические проверки.

Примечания к подбору

Ширину ленты, длину и высоту конвейера, привод и управление определяют по свойствам
мешков и компоновке линии. Каталог не устанавливает фиксированные размеры или
гарантированную производительность.
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Отбраковочный конвейер

Удаляет из основного потока мешки, не прошедшие контроль массы или качества.

ПРИМЕНЕНИЕ
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ПРИНЦИП РАБОТЫ

Работа и обслуживание.
Удаляет из основного потока мешки, не прошедшие контроль массы или качества.

01

Опишите продукт

Размеры и масса мешка, а также
поведение продукта — основа
подбора.

02

Спланируйте поток

Оцените вход, выход и точки
передачи совместно с другим
оборудованием.

03

Согласуйте управление

Сопоставьте задачу конвейера
со скоростью линии и
требованиями автоматизации.

ДЕТАЛИ ОБОРУДОВАНИЯ

01 Отбраковка по сигналу системы
управления

02 Пневматический или
механический механизм под
задачу

03 Синхронная работа с весовым
конвейером

Интеграция в линию

Ширину ленты, длину и высоту конвейера, привод и управление определяют по свойствам мешков и
компоновке линии. Каталог не устанавливает фиксированные размеры или гарантированную
производительность.
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ВЫБОР МОДЕЛИ

Подбор для вашей линии.
Удаляет из основного потока мешки, не прошедшие контроль массы или качества.

Параметр подбора Совместно оцениваемые данные

Мешок Тип, размеры, масса и свойства поверхности мешка.

Продукт Поведение продукта внутри мешка и устойчивость формы мешка.

Производительность Мешков в час, скорость линии и режим работы.

Компоновка Отметки входа и выхода, доступное пространство и точки передачи.

Управление Согласование сигналов с фасовкой, взвешиванием, отбраковкой и
паллетизацией.

Обслуживание Зоны доступа, очистка и периодические проверки.

Примечания к подбору

Ширину ленты, длину и высоту конвейера, привод и управление определяют по свойствам
мешков и компоновке линии. Каталог не устанавливает фиксированные размеры или
гарантированную производительность.
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От машины до предприятия.
Инженерия в деталях.
Metkan разрабатывает машины и линии для строительной химии, минерального сырья и
заполнителей. На производственной площадке в Эльбистане оборудование
рассматривается вместе с подачей, транспортированием и производственным потоком.

Четыре условия подбора

01 Материал и продукт

Свойства материала; для мешковой
продукции — тип, размеры и масса мешка.

02 Задача процесса

Входные условия, требуемый продукт и
следующий производственный этап.

03 Производственная задача

Требуемая часовая производительность,
время и режим работы.

04 Компоновка

Отметки входа и выхода, подключения,
привод и доступ для обслуживания.

Проекты и продажи

sales@metkanmakine.com
info@metkanmakine.com
+90 216 759 93 23
+90 532 386 74 46

Производственная площадка

Çiçek OSB Mahallesi 1. Sokak No:11
Elbistan / Kahramanmaraş, Türkiye

metkanglobal.com

Данные предназначены для предварительного подбора. Окончательные производительность, мощность, размеры и объём
поставки указывают в техническом предложении. Изображения показывают семейство изделий; комплектация может отличаться.
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