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Bant Konveyorler
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Tasima, duzeltme, titresim, tartim ve ayirma: dolum ile paletleme arasindaki her gérev icin uygun
konveyor.

UYCGULAMALAR

Torbali trdn hatlari - Dolum sonrasi kontrol - Paletleme hazirligi
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BANT KONVEYORLER

UrUnler ve sayfalar

Urdn aileleri, calisma prensipleri ve teknik secim bilgileri. BélUmlere gecmek icin Grtn adina tiklayin.
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metkan

Torba Tasima Konveyoru
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Dolu torbalari dolum hattindan tartim, kontrol veya paletleme noktasina kontrollU bicimmde tasir.

UYCGULAMALAR

Torbali trdn hatlari - Dolum sonrasi kontrol - Paletleme hazirligi
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CALISMA PRENSIBI

Calisma ve bakim.

Dolu torbalari dolum hattindan tartim, kontrol veya paletleme noktasina kontrollU bicimde tasir.

01

UrtnG tanimlayin

Torba dlgusu, agirligi ve Urun
davranisi secimin baslangicidir.

MAKINE AYRINTILARI

Hat entegrasyonu

02

Akisi planlayin

Giris, ¢ikis ve diger ekipmanlarla
transfer noktalarini birlikte
degerlendirin.

03

KontrolU eslestirin

Konveyor gorevini hat hizi ve
otomasyon ihtiyaclariyla birlikte
belirleyin.

01 Torba dlgusune uygun bant
genisligi

02  Hat hizina uyumlu tahrik

03 Yerlesime gore uzunluk ve

yukseklik

Bant genisligi, konveydr uzunlugu, yukseklik, tahrik ve kontrol secenekleri torba &zellikleri ve hat yerlesimine

gore belirlenir. Bu katalog sabit bir 6lcU veya kapasite taahhudu icermez.

METKAN



MODEL SECIMI

Hatta uygun secim.

Dolu torbalari dolum hattindan tartim, kontrol veya paletleme noktasina kontrollU bicimde tasir.

Secim girdisi

Birlikte degerlendirilen bilgiler

Torba

Urlin

Hat kapasitesi

Yerlesim

Kontrol

Bakim

Secim notlari

Torba tipi, olculeri, agirhgi ve yuzey yapisi.

Torba icindeki Urunun davranisi ve form kararlilhigi.

Saatlik torba adedi, hat hizi ve ¢alisma duzeni.

Giris ve cikis kotlari, kullanilabilir alan ve transfer noktalari.

Dolum, tartim, ayirma ve paletleme ekipmanlariyla sinyal uyumu.

Erisim alanlari, temizlik ve periyodik kontrol ihtiyaclari.

Bant genisligi, konveydr uzunlugu, yukseklik, tahrik ve kontrol secenekleri torba &zellikleri ve hat
yerlesimine gore belirlenir. Bu katalog sabit bir 6lcU veya kapasite taahhudu icermez.

METKAN
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Torba DUzeltme Konveyoru

Dolum sonrasi torbanin formunu duzenler; paletleme 6ncesinde daha dizgun ve dengeli bir
paket hazirlar.

UYGULAMALAR
Torbali trdn hatlari - Dolum sonrasi kontrol - Paletleme hazirligi
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CALISMA PRENSIBI

Calisma ve bakim.

Dolum sonrasi torbanin formunu duzenler; paletleme édncesinde daha duzgun ve dengeli bir paket

hazirlar.

o1
UrtnG tanimlayin

Torba dlgusu, agirligi ve Urun

davranisi secimin baslangicidir.

MAKINE AYRINTILARI

Hat entegrasyonu

02

Akisi planlayin

Giris, ¢ikis ve diger ekipmanlarla
transfer noktalarini birlikte
degerlendirin.

03

KontrolU eslestirin

Konveyor gorevini hat hizi ve
otomasyon ihtiyaclariyla birlikte
belirleyin.

01 Torba ebatlarina gore ayar

02  Ayarlanabilir baski duzeni

03 Dolum ve paletleme hattiyla
senkron ¢alisma

Bant genisligi, konveydr uzunlugu, yukseklik, tahrik ve kontrol secenekleri torba &zellikleri ve hat yerlesimine

gore belirlenir. Bu katalog sabit bir 6lcU veya kapasite taahhudu icermez.
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MODEL SECIMI

Hatta uygun secim.

Dolum sonrasi torbanin formunu duzenler; paletleme édncesinde daha duzgun ve dengeli bir paket

hazirlar.

Secim girdisi

Birlikte degerlendirilen bilgiler

Torba

Urlin

Hat kapasitesi

Yerlesim

Kontrol

Bakim

Secim notlari

Torba tipi, olculeri, agirhgi ve yuzey yapisi.

Torba icindeki Urunun davranisi ve form kararlilhigi.

Saatlik torba adedi, hat hizi ve ¢alisma duzeni.

Giris ve cikis kotlari, kullanilabilir alan ve transfer noktalari.

Dolum, tartim, ayirma ve paletleme ekipmanlariyla sinyal uyumu.

Erisim alanlari, temizlik ve periyodik kontrol ihtiyaclari.

Bant genisligi, konveydr uzunlugu, yukseklik, tahrik ve kontrol secenekleri torba &zellikleri ve hat
yerlesimine gore belirlenir. Bu katalog sabit bir 6lcU veya kapasite taahhudu icermez.

METKAN
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Titresim Konveyoru
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Kare rulolarin olusturdugu hareketle malzemenin torba icinde yayilmasina ve yerlesmesine
yardimci olur.

UYCGULAMALAR

Torbali trdn hatlari - Dolum sonrasi kontrol - Paletleme hazirligi
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CALISMA PRENSIBI

Calisma ve bakim.

Kare rulolarin olusturdugu hareketle malzemenin torba icinde yayllmasina ve yerlesmesine yardimci

olur.

01

UrtnG tanimlayin

Torba dlgusu, agirligi ve Urun
davranisi secimin baslangicidir.

MAKINE AYRINTILARI

Hat entegrasyonu

02

Akisi planlayin

Giris, ¢ikis ve diger ekipmanlarla
transfer noktalarini birlikte
degerlendirin.

03

KontrolU eslestirin

Konveyor gorevini hat hizi ve
otomasyon ihtiyaclariyla birlikte
belirleyin.

01 Kare rulo sistemi

02 UrlGne uygun titresim ayari

03 Paletleme dncesi torba
dengeleme

Bant genisligi, konveydr uzunlugu, yukseklik, tahrik ve kontrol secenekleri torba &zellikleri ve hat yerlesimine

gore belirlenir. Bu katalog sabit bir 6lcU veya kapasite taahhudu icermez.
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MODEL SECIMI

Hatta uygun secim.

Kare rulolarin olusturdugu hareketle malzemenin torba icinde yayllmasina ve yerlesmesine yardimci

olur.

Secim girdisi

Birlikte degerlendirilen bilgiler

Torba

Urlin

Hat kapasitesi

Yerlesim

Kontrol

Bakim

Secim notlari

Torba tipi, olculeri, agirhgi ve yuzey yapisi.

Torba icindeki Urunun davranisi ve form kararlilhigi.

Saatlik torba adedi, hat hizi ve ¢alisma duzeni.

Giris ve cikis kotlari, kullanilabilir alan ve transfer noktalari.

Dolum, tartim, ayirma ve paletleme ekipmanlariyla sinyal uyumu.

Erisim alanlari, temizlik ve periyodik kontrol ihtiyaclari.

Bant genisligi, konveydr uzunlugu, yukseklik, tahrik ve kontrol secenekleri torba &zellikleri ve hat
yerlesimine gore belirlenir. Bu katalog sabit bir 6lcU veya kapasite taahhudu icermez.
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Tarti Konveyoru

! |
1

] (usar

Dolum sonrasi torba adirligini kontrol eder. Olcim sonucu, hat kontrolU ve ret sistemiyle birlikte
degerlendirilir.

UYCGULAMALAR

Torbali trdn hatlari - Dolum sonrasi kontrol - Paletleme hazirligi



CALISMA PRENSIBI

Calisma ve bakim.

Dolum sonrasi torba agdirligini kontrol eder. Olcim sonucu, hat kontrolU ve ret sistemiyle birlikte

degerlendirilir.

01 02

UrtnG tanimlayin Akisi planlayin

Torba dlgusu, agirligi ve Urun Giris, ¢ikis ve diger ekipmanlarla
davranisi secimin baslangicidir. transfer noktalarini birlikte

degerlendirin.

MAKINE AYRINTILARI

03

KontrolU eslestirin

Konveyor gorevini hat hizi ve
otomasyon ihtiyaclariyla birlikte
belirleyin.

01 Yuk hucreleriyle agirlik kontrolu

Hat entegrasyonu

02  Kontrol sistemiyle veri paylasimi

03 Kalibrasyona uygun yapi

Bant genisligi, konveydr uzunlugu, yukseklik, tahrik ve kontrol secenekleri torba &zellikleri ve hat yerlesimine

gore belirlenir. Bu katalog sabit bir 6lcU veya kapasite taahhudu icermez.
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MODEL SECIMI

Hatta uygun secim.

Dolum sonrasi torba agdirligini kontrol eder. Olcim sonucu, hat kontrolU ve ret sistemiyle birlikte

degerlendirilir.

Secim girdisi

Birlikte degerlendirilen bilgiler

Torba

Urlin

Hat kapasitesi

Yerlesim

Kontrol

Bakim

Secim notlari

Torba tipi, olculeri, agirhgi ve yuzey yapisi.

Torba icindeki Urunun davranisi ve form kararlilhigi.

Saatlik torba adedi, hat hizi ve ¢alisma duzeni.

Giris ve cikis kotlari, kullanilabilir alan ve transfer noktalari.

Dolum, tartim, ayirma ve paletleme ekipmanlariyla sinyal uyumu.

Erisim alanlari, temizlik ve periyodik kontrol ihtiyaclari.

Bant genisligi, konveydr uzunlugu, yukseklik, tahrik ve kontrol secenekleri torba &zellikleri ve hat
yerlesimine gore belirlenir. Bu katalog sabit bir 6lcU veya kapasite taahhudu icermez.

METKAN



metkan

Ret Konveyoru

AJirligi veya kalite kontrol sonucu uygun olmayan torbalari ana Uretim akisindan ayirir.

UYCGULAMALAR

Torbali trdn hatlari - Dolum sonrasi kontrol - Paletleme hazirligi



CALISMA PRENSIBI

Calisma ve bakim.

Agirligi veya kalite kontrol sonucu uygun olmayan torbalari ana Uretim akisindan ayirir.

01 02 03

Urdnd tanimlayin Akisi planlayin KontrolU eslestirin

Torba dlgusu, agirligi ve Urun Giris, ¢ikis ve diger ekipmanlarla Konveyor gorevini hat hizi ve

davranisi secimin baslangicidir. transfer noktalarini birlikte otomasyon ihtiyaclariyla birlikte
degerlendirin. belirleyin.

MAKINE AYRINTILARI

01 Kontrol sinyaline bagl ayirma

02  Uygulamaya gore pndmatik veya
mekanik duzen

03 Tarti konveyodruyle senkron
calisma

Hat entegrasyonu

Bant genisligi, konveydr uzunlugu, yukseklik, tahrik ve kontrol secenekleri torba &zellikleri ve hat yerlesimine
gore belirlenir. Bu katalog sabit bir 6lcU veya kapasite taahhudu icermez.
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MODEL SECIMI

Hatta uygun secim.

Agirhgi veya kalite kontrol sonucu uygun olmayan torbalari ana Uretim akisindan ayirir.

Secim girdisi

Birlikte degerlendirilen bilgiler

Torba

Urlin

Hat kapasitesi

Yerlesim

Kontrol

Bakim

Secim notlari

Torba tipi, olculeri, agirhgi ve yuzey yapisi.

Torba icindeki Urunun davranisi ve form kararlilhigi.

Saatlik torba adedi, hat hizi ve ¢alisma duzeni.

Giris ve cikis kotlari, kullanilabilir alan ve transfer noktalari.

Dolum, tartim, ayirma ve paletleme ekipmanlariyla sinyal uyumu.

Erisim alanlari, temizlik ve periyodik kontrol ihtiyaclari.

Bant genisligi, konveydr uzunlugu, yukseklik, tahrik ve kontrol secenekleri torba &zellikleri ve hat
yerlesimine gore belirlenir. Bu katalog sabit bir 6lcU veya kapasite taahhudu icermez.
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Makineden tesise.
Her ayrintida muhendislik.

Metkan, yap! kimyasallari, maden ve agrega prosesleri icin makine ve tesis ¢ozumleri gelistirir.
Elbistan’daki Uretim merkezimizde ekipmanlari besleme, tasima ve Uretim akisiyla birlikte ele aliriz.

Secim icin dort bilgi

01 Malzeme ve Urln 02  Proses hedefi
Malzeme &zellikleri; paketli Grinde torba tipi, Giris kosullari, istenen Urun ve sonraki Uretim
olclsu ve agirligl. adimi.

03 Uretim hedefi 04  Yerlesim
Saatlik hedef kapasite, calisma suresi ve Uretim Giris/cikis kotlari, baglantilar, tahrik ve bakim
duzeni. erisimi.

Proje ve satis Uretim merkezi

sales@metkanmakine.com Cicek OSB Mahallesi 1. Sokak No:11

info@metkanmakine.com Elbistan / Kahramanmaras, Turkiye

+90 216 759 93 23

+90 532 386 74 46

metkanglobal.com

Katalog verileri 6n se¢im igindir. Nihai kapasite, gug, 6lguler ve tedarik kapsami teknik teklif ile belirlenir. Gorseller Grun ailesini temsil eder;

konfigUrasyonlar degisebilir.
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