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Makine ve tesis teknolojileri

Genel
katalog

Kirmadan paletlemeye,
uretimin her adiminda.
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MAKINE VE TESIS TEKNOLOJILERI

UrUnler ve sayfalar

Urdn aileleri, calisma prensipleri ve teknik secim bilgileri. BélUmlere gecmek icin Grtn adina tiklayin.
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MCK serisi, dUsuk ve orta sertlikteki malzemeleri yuksek devirli rotor Uzerindeki cekiclerle kugultur.
Izgara secimi, besleme duUzeni ve rotor calisma kosullari hedef Urdn boyutuyla birlikte degerlendirilir.

UYGULAMALAR

Kiregtasl ve agrega - Komur hazirlama - Uygun maden ve geri donustm malzemeleri
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Calisma prensibi

Calisma ve bakim.

Besleme. Malzeme, besleme agdzindan kirma bdlgesine girer.
Duzenli besleme proses kararliligini destekler.

Darbe. Yuksek devirli rotor Uzerindeki ¢cekicler darbe enerjisini
malzemeye aktarir ve boyutunu kucgultur.

Izgaradan ¢ikis. Izgara a¢ikligi Grun boyutunu ve gegisi etkiler;
, rotor calisma kosullari ve besleme ile birlikte secilir.

Calisma prensibi semasi. Olceksizdir;
imalat cizimi degildir.

Makine ayrintilari

01  Goévde kapaklari

Bakim ve kontrol icin i¢ bolgelere

erisim.
e g -
met
Mckt(asn
- T ‘ _ 92 Yvataklama

o &

Periyodik kontrol ve yaglama
planinin parcgasi.

03 Baglantilar

Sokulebilir baglantilar ve goérunur
kontrol noktalari.

01

_|

Asinma pargalari Bakim alani
Cekicg, astar ve 1zgaralar degistirilebilir. Parca secimi Kapak acilimi, parca ¢cikarma yonu ve kaldirma
malzeme ve calisma kosullarina gore yapillir. erisimi makine yerlesimiyle birlikte planlanir.

METKAN / MCK
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Model seg¢imi

Teknik veriler.

Kapasite tek basina yeterli degildir. Rotor 6lcuUsu, besleme agzi, gug ve yerlesim kosullari birlikte

karsilastirilir.

MCK-1010

MCK-1012

MCK-1214

Kapasite

Motor gucu

Rotor capl

Rotor genisligi

Besleme agzi

Agirlik

SEGIM KOSULLARI

t/h

kW

kg

25-75

75-110

1000

1000

1020 x 240

6200

40-100

90-132

1000

1200

1220 x 240

7600

50-150

132-160

1200

1400

1420 x 320

9500

01  Kapasiteler 1,6 t/m?3 yigin yodunlugu icin yaklasik dederlerdir. Tane dagdilimi, nem, kirilganlik, rotor devri,

kurulu guc ve devre tasarimina gore degisir.

02 Agirliklar tahrik sistemi, taslyici ayaklar, bakim platformu ile giris ve cikis sutlarini kapsamaz.

03 Besleme agzi dlcusy, izin verilen en bUyUk parca boyutu degildir. Ust tane boyutu malzemeye ve calisma
kosullarina goére ayrica belirlenir.

Araliklar 6n secim icindir. Kesin secim, malzemeniz ve hedef Grinunuzle dogrulanir.

METKAN / MCK
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metkan

M CS Dairesel Elek
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Agrega, kum, komur ve granul malzemeleri siniflandirmak igin dairesel titresim hareketi. Eleme
alanini ve kat sayisini prosesinizle birlikte secin.

UYCGULAMALAR

Agrega ve kum - Granul malzemeler - Proses hatlari
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CALISMA PRENSIBI

Calisma ve bakim.

Eleme yUzeyinden tahrik sistemine, besleme duzeninden c¢ikis adizlarina kadar her bilesen ayni

hedefin parcasi: malzemeyi istenen fraksiyonlara ayirmak.

01

Besleme

Malzeme elek yuzeyine kontrollu
olarak dagitilir.

MAKINE AYRINTILARI

UYGULAMALAR

Agrega ve kum

Hedef tane araliklarina gore
siniflandirma.

METKAN / MCS

02

Siniflandirma

03

Fraksiyon cikisi

Titresim hareketiyle malzeme elek Ayrilan drunler kendi ¢ikislarindan

acikliklarina goére ayrilir.

bir sonraki proses adimina
aktarilir.

01 Eleme yUzeyi
Elek acikhgi ve yUzey secimi, hedef tane
boyutu ve malzeme &ézelliklerine gore
degerlendirilir.
02  Katduzeni
Kat sayis|, istenen Urdn sayisi ve eleme
kapasitesiyle birlikte belirlenir.
03 Tahrik
Titresim, besleme dagilimi ve elek yUzeyi
birlikte calisir. Bakimda baglantilar ve
yataklama kontrol edilir.
Granul malzemeler Proses hatlari
Tane dagilimina uygun elek ve kat Besleme, eleme ve geri donusun

secimi.

birlikte planlanmasi.
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MODEL SECIMI

Teknik veriler.

Model secimini malzeme 6zellikleri, hedef kapasite ve tesis yerlesimiyle birlikte degerlendirin.

Teknik ozellik

Elek Capl

Eleme Alani (Kat Basina)

Alan Gereksinimi
Gug

Olctler

1-Kat

2-Kat

3-Kat

4-Kat

5-Kat

Secim notlari

MCS-1600
1580 mm

1,8 m?

2,5 m?2

4 kW
Yukseklik / Agirlik
1450 mm / 840 kg
1630 mm /920 kg
1810 mm /980 kg
1990 mm /1050 kg

2170 mm /1170 kg

MCS-2000
1880 mm

2,6 m?

3,6 m?

4 kW
Yukseklik / Agirlik
1470 mm / 950 kg
1650 mm /1030 kg
1830 mm /1090 kg
2010 mm /1150 kg

2190 mm /1270 kg

MCS-2600
2580 mm

53 m?

6,8 Mm?

5,5 kW
Yukseklik / Agirlik
1500 mm /1550 kg
1680 mm /1680 kg
1860 mm /1840 kg
2040 mm /2000 kg

2220 mm /2150 kg

Bu tabloda yer alan tum bilgiler yalnizca bilgilendirme amaclidir; baglayicihgi yoktur ve dnceden bildirimde

bulunmaksizin degistirilebilir.

Teknik degerler 6n secim icindir. Nihai kapasite, gug, olculer ve tedarik kapsami teknik teklif ile belirlenir.

METKAN / MCS
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metkan

MTE Titresimli Elek

Mikronize elek uygulamalari icin cok katli titresimli eleme. Bes farkli 6lcu ve her 6lcude 1-5 kat
secenegiyle malzemenize uygun yapil.

UYGULAMALAR
Kalsit ve mineral eleme - Kuvars kumu ve kuru harg - Kapali devre siniflandirma

09



CALISMA PRENSIBI

Calisma ve bakim.

Metkan MTE serisi titresimli elek; kuru, ince taneli ve granul malzemelerin siniflandiriimasi icin
tasarlanir. Mikronize elek uygulamalarinda kalsit ve kuvars kumu gibi mineral malzemeler, hedef
fraksiyonlara gore degerlendirilir.

01 02 03
Besleme Siniflandirma Fraksiyon cikisi
Malzeme elek yuzeyine kontrollu Titresimli hareket, malzemenin Ayrilan drunler kendi ¢ikislarindan
olarak dagitilir. elek yuzeylerinde ilerlemesini bir sonraki proses adimina
saglar. Besleme dagilimi, tahrik aktarilir.

ayarlari ve taslyicl yap! proses
kosullarina gére degerlendirilir.

MAKINE AYRINTILARI

01 Cok katl eleme

Her olclde 1, 2, 3, 4 veya 5 kat secilebilir. Elek
acikliklari ve ¢ikis duzeni, istenen Urun
fraksiyonlarina gore birlikte planlanir.

02 Titresimli tahrik

Titresimli hareket, malzemenin elek
yUzeylerinde ilerlemesini saglar. Besleme
dagilimi, tahrik ayarlari ve tasiyici yapi
proses kosullarina gore degerlendirilir.

UYCULAMALAR

Kalsit ve mineral eleme Kuvars kumu ve kuru harg Kapali devre siniflandirma
Kirma ve 6gutme sonrasinda hedef Receteye uygun kum Uygun ardnun ayrilmasi, iri

tane araliklarinin siniflandirilmasi. fraksiyonlarinin hazirlanmasi ve ince malzemenin kirma veya 6gutme

malzeme ayrimi. hattina geri gonderilmesi.

METKAN / MTE 10



MODEL SECIMI

Teknik veriler.

Model secimini malzeme 6zellikleri, hedef kapasite ve tesis yerlesimiyle birlikte degerlendirin.

Teknik 6zellik 1000 x 2400 1500 x 2400 2000 x 2400 2000 x 3600 3000 x 3600
Genislik 1000 1500 2000 2000 3000

mm

Uzunluk 2400 2400 2400 3600 3600

mm

Kat secenekleri 1/2/3/4/5 1/2/3/4/5 1/2/3/4/5 1/2/3/4/5 1/2/3/4/5
Toplam motor guict 44 7,8 KW 4 - 8 KW 8,5 - 15 kW 16,8 - 20 kW 22 - 31 kW
Makine agirligi 2200 2 400 4200 6 500 10 000

kg -3100 3900 6000 -9000 -14 000

Secim notlari
Tablodaki olguler genislik x uzunluk sirasindadir. Kat sayisi her élcu icin ayri olarak 1, 2, 3, 4 veya 5 secilebilir.

Gug araliklari iki motorun toplam katalog giris glictdur; hesapta 50 Hz, 1000 dev/dak sinifive 5 mm toplam strok
(£#2,5 mm genlik) esas alinmistir.

Makine agirligina motorlar ve tasiyici sase dahildir; malzeme yUkuU harigtir. Degerler kat sayisi ve donanima gore
degdisir. Nihai agirlik proje hesabinda kesinlestirilir.

Hesapta titresen kutleye %10 malzeme yuku eklenmistir. Kesin gug, eksantrik ayari ve strok; nihai kutle, yay hesabi
ve yuk altinda olgimle dogrulanir.

Teknik degerler 6n secim icindir. Nihai kapasite, gug, olculer ve tedarik kapsami teknik teklif ile belirlenir.

METKAN / MTE 1



metkan

M Yatay Toz Mikseri

Toz ve granul malzemelerde homojen karisim. Regete, parti hacmi ve bosaltma duzenini birlikte
ele alan yatay karistirma ¢ézumleri.

UYCGULAMALAR

Yap! kimyasallari - Toz malzemeler - Uretim hatlari



CALISMA PRENSIBI

Calisma ve bakim.

Karistirma hacmi, recete ve bosaltma duzeni ayni sUrecin parcalaridir. MKM serisinde secim,; yalnizca
govde hacmiyle degil, malzemenin davranisi ve parti ihtiyaciyla birlikte yapilir.

01

Dozajli besleme

Recetedeki malzemeler belirlenen
miktarlarda miksere alinir.

MAKINE AYRINTILARI

UYGULAMALAR

Yapi kimyasallari

Kuru karisim Uretimi ve recete bazli
prosesler.

METKAN / MKM

02

Karistirma

Uygun doluluk ve sureyle hedef
karisim hazirlanir.

03

Bosaltma

Karisim, sonraki Uretim veya
paketleme adimina aktarilir.

01 Karistirma

Toz malzemeler

Malzeme ozelliklerine gére parti
hazirlama.

Doluluk, karistirma suresi ve malzeme
ozellikleri birlikte degerlendirilir.

02 Parti hacmi

Net hacim ve calisma kapasitesi birbirinden
farkhdir. Secim, hedef parti buyuklugune
gore yapllir.

03  Bosaltma

Bosaltma dUzeni ve hat baglantilari, Gretim
sirasi ve temizlik inhtiyaciyla birlikte ele alinir.

Uretim hatlari

Dozajlama, karistirma ve hat sonu
entegrasyonu.



MODEL SECIMI

Teknik veriler.

Model secimini malzeme 6zellikleri, hedef kapasite ve tesis yerlesimiyle birlikte degerlendirin.

Teknik 6zellik

MKM-0800

MKM-1200 MKM-1600 MKM-2000 MKM-3000

Motor Gucu
kW

Net Kapasite
litre

Calisma Kapasitesi
litre (min-maks)

*Agirlik
kg

Secim notlari

15 -30

800

200 - 550

1400

15 - 37 18,5 - 45 22 -55 30-55
1200 1600 2000 3000

300 - 850 500 - 1150 550 - 1400 800 - 2100
2200 2350 2600 3400

Bu tabloda yer alan tum bilgiler yalnizca bilgilendirme amaclidir; baglayiciligi yoktur ve dnceden bildirimde
bulunmaksizin degistirilebilir. *Gdsterilen agirliklar; tahrik motoru, tasiyici ayaklar, bakim platformunu kapsamaz.

Teknik degerler 6n secim icindir. Nihai kapasite, gug, olculer ve tedarik kapsami teknik teklif ile belirlenir.

METKAN / MKM



metkan

M R p Robot Paletleme

Paket 6zellikleri, hat hizi ve palet dUzenine gére planlanan robot paletleme. Uretim hattindan
sevkiyata kontrollU gegis.

UYCGULAMALAR

Torba paletleme - Kutu paletleme - Hat sonu otomasyonu



CALISMA PRENSIBI

Calisma ve bakim.

Paketin kavranmasindan palete yerlestiriimesine kadar her hareket, hattin devamini etkiler. Robot,
tutucu ve palet dizilimi Uretim ihtiyaclariyla birlikte planlanir.

01 02 03

Paket hazirlama Kavrama ve tasima Yerlestirme

UrUnler hat sonunda uygun Robot, tutucu araciligiyla paketi Paketler belirlenen kat ve dizilim
konuma getirilir. alir ve palet alanina tasir. duzenine gore istiflenir.

MAKINE AYRINTILARI

o) Tutucu

Paket agirhgi, dlculeri ve yUzeyi tutucu
seciminin temel girdileridir.

02  Dizilim
Palet 6lcusU, kat yapisi ve istif dUzeni drun
ozelliklerine gore belirlenir.

03 Hat uyumu

Konveydr akisl, robot erisimi ve calisma alani
ayni yerlesim icinde degerlendirilir.

UYCULAMALAR

Torba paletleme Kutu paletleme Hat sonu otomasyonu

Paket &zelliklerine uygun tutucu ve Olcu, agirhk ve palet duzenine gére Konveyor ve paletleme surecinin
dizilim. degerlendirme. birlikte planlanmasi.

METKAN / MRP 16



MODEL SECIMI

Teknik veriler.

Model secimini malzeme 6zellikleri, hedef kapasite ve tesis yerlesimiyle birlikte degerlendirin.

Teknik ozellik MRP-01 MRP-02
Cripper Tipi Tekli Gripper Ciftli Gripper
Yuk K itesi . .

Uk Rapasites| <50 Projeye gore
kg
Cevrim Suresi 5.7 7-9
sn
Saatlik Paletl

aati maletieme 600-800 800-1000
torba/saat
Erisim Mesafesi 5400 5600
mm
Palet Tipi Euro/I1SO Euro/I1SO
Kat Dizilim Tipi DUz / Kilitli Duz / Kilitli

Secim notlari

Belirtilen kapasite ve ¢evrim sureleri teorik ve yaklasik degerler olup; gergcek performans torba agirhgi ve doluluk
orani, torba tipi ve yuzey yapisi (kraft, PP, valfli, acik agiz), Grun akiskanhgi ve torba form stabilitesi, hat besleme
hizi, konveydr yerlesimi ve hat geometrisi, robot erisimm mesafesi, palet dizilim (pattern) tipi, kat sayisi ve kat
presleme ihtiyaci, gripper kavrama tipi (vakum/mekanik) gibi parametrelere badli olarak degiskenlik gosterebilir.

Teknik degerler 6n secim icindir. Nihai kapasite, gug, olculer ve tedarik kapsami teknik teklif ile belirlenir.

METKAN / MRP 17



metkan

M KE Kovall Elevatorler

Toz ve granul malzemeler icin dikey tasima. Kova yapisi, tahrik ve gévde duzeni malzemenin
ozelliklerine gdre degerlendirilir.

UYGULAMALAR

Toz ve granul - Silo besleme - Tesis baglantilari

18



CALISMA PRENSIBI

Calisma ve bakim.

Kova geometrisinden tahrike, giris bélgesinden bosaltma noktasina kadar her bilesen dikey
tasimanin parcasidir. MKE serisi, malzeme ve yukseklik ihtiyacina gore degerlendirilir.

01

Besleme

Malzeme elevatdrun alt girisine
alinir.

MAKINE AYRINTILARI

UYGULAMALAR

Toz ve granul

Akis 6zelliklerine gore kova ve hiz
secimi.

METKAN / MKE

02 03

Dikey tasima Bosaltma

Kovalar malzemeyi belirlenen Malzeme ust c¢ikistan sonraki
yukseklige tasir. proses adimina aktarilir.

01 Kova secimi

Kova hacmi, doluluk ve hiz birlikte
kapasiteyi etkiler.

02  Dikey yapl

Govde yuksekligi, tesis yerlesimi ve baglanti
noktalariyla birlikte belirlenir.

03 Tahrik ve bakim

Gergi, yataklama ve kova baglantilari bakim
planinin temel kontrol noktalaridir.

Silo besleme Tesis baglantilari
Dikey tasima ve Ust seviyeye Farkl kotlardaki ekipmanlarin
transfer. entegrasyonu.

19



MODEL SECIMI

Teknik veriler.

Model secimini malzeme 6zellikleri, hedef kapasite ve tesis yerlesimiyle birlikte degerlendirin.

Teknik 6zellik MKE-100 MKE-150 MKE-200 MKE-250 MKE-300 MKE-350
Kova Olgiisi 100 150 200 250 300 350
?nor\;de Kesit 190 x 170 240x200  300x250 ~ 340x280  430x340  530x340
Bant Genisligi 120 200 250 300 350 400

mm

Bant Hizi 15 16 16 1,6 1,6 2

m/s

:narr: bur Capi 330 420 420 520 520 620

Tasima Kapasitesi

8 22 38 71 125 148
m3/h
K H i
<ova Hacmi 038 0,87 179 3,18 6,7 8,6
litre
IL((;)va Agirhgi 022 05 0,86 1,65 2,54 3,65

Secim notlari

Teknik degerler 6n secim icindir. Nihai kapasite, gug, olculer ve tedarik kapsami teknik teklif ile belirlenir.

METKAN / MKE 20



metkan

M SC Helezon Konveyorler

. T metkan e
| ol

Toz, granul ve ince taneli malzemeler i¢in vidali tasima. Hat uzunlugu, egim ve malzeme
davranisina uygun yapl.

UYCGULAMALAR

Toz malzemeler - Granul drunler - Dozajli besleme

21



CALISMA PRENSIBI

Calisma ve bakim.

Vida capl, hatve, devir ve gévde ayni tasima isinin parcalaridir. MSC serisinde kapasite; yalnizca capa
degil, malzeme akisina, egime ve hat uzunluguna da baghdir.

01 02 03

Besleme Vidali tasima Bosaltma

Malzeme kontrollU olarak helezon Donen vida, malzemeyi gbvde Malzeme sonraki ekipmana veya
girisine alinir. boyunca ilerletir. depolama noktasina aktarilir.

MAKINE AYRINTILARI

01 Vida yapisi

Cap, hatve ve devir; doluluk ve malzeme
davranisiyla birlikte degerlendirilir.

02  Kapali gdvde

Boru veya U gdvde secimi, Urdn ve bakim
ihtiyaclarina gore yapllir.

03  Tahrik

Tasima kapasitesi, uzunluk, egim ve
surtunme birlikte motor secimini belirler.

UYCULAMALAR
Toz malzemeler Granul drunler Dozajli besleme
Kapall govdede kontrollU tasima. Akis ve asinma &ozelliklerine uygun Kontrol sistemine uygun besleme

secim. duzeni.

METKAN / MSC 22



MODEL SECIMI

Teknik veriler.

Model secimini malzeme 6zellikleri, hedef kapasite ve tesis yerlesimiyle birlikte degerlendirin.

Teknik 6zellik

MSC-160

MSC-200

MSC-250

MSC-300

MSC-350

MSC-400

Helezon Capi
mm

Hatve (Pitch)
mm

Boru / U-Sase Kesiti

Motor Gucu
kW

Devir
rom

Teorik Kapasite
m3/h

Et Kalinligi
mm

Toplam Agirlik*
kg

Secim notlari

160

160

@168 Boru
/170 U

22

90

180

200

200

@219 Boru /
220U

90

10

230

250

250

@273 Boru
/275U

90

18

310

300

300

@324 Boru
/325U

55

90

28

420

*Agirlik: ~6 m boy, standart redUktorlu tahrik, ¢ift ug yataklama varsayimina gore.

Hesaplamalarda yodunludu 1,6 ton/m? olan kalsit (CaCOs) esas alinmistir.

350

350

@377 Boru
/380U

7,5

90

40

520

400

400

@426 Boru
/430U

n

70

50

650

Belirtilen kapasite degerleri teorik olup; gercek tasima kapasitesi; malzemenin tane boyutu ve dagilimina, nem
oranina, doluluk oranina, helezon devrine (rpm), hatve/cap oranina, egim acisina, tasima boyuna, asinma durumu
ve yUzey puruzlulugune bagli olarak degiskenlik gosterebilir.

Teknik degerler 6n secim icindir. Nihai kapasite, gug, olculer ve tedarik kapsami teknik teklif ile belirlenir.

METKAN / MSC

23



metkan

Torba Tasima Konveyoru
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Dolu torbalari dolum hattindan tartim, kontrol veya paletleme noktasina kontrollU bicimmde tasir.

UYCGULAMALAR

Torbali trdn hatlari - Dolum sonrasi kontrol - Paletleme hazirligi
24



CALISMA PRENSIBI

Calisma ve bakim.

Dolu torbalari dolum hattindan tartim, kontrol veya paletleme noktasina kontrollU bicimde tasir.

01

UrtnG tanimlayin

Torba dlgusu, agirligi ve Urun
davranisi secimin baslangicidir.

MAKINE AYRINTILARI

Hat entegrasyonu

02

Akisi planlayin

Giris, ¢ikis ve diger ekipmanlarla
transfer noktalarini birlikte
degerlendirin.

03

KontrolU eslestirin

Konveyor gorevini hat hizi ve
otomasyon ihtiyaclariyla birlikte
belirleyin.

01 Torba dlgusune uygun bant
genisligi

02  Hat hizina uyumlu tahrik

03 Yerlesime gore uzunluk ve

yukseklik

Bant genisligi, konveydr uzunlugu, yukseklik, tahrik ve kontrol secenekleri torba &zellikleri ve hat yerlesimine

gore belirlenir. Bu katalog sabit bir 6lcU veya kapasite taahhudu icermez.

METKAN



MODEL SECIMI

Hatta uygun secim.

Dolu torbalari dolum hattindan tartim, kontrol veya paletleme noktasina kontrollU bicimde tasir.

Secim girdisi

Birlikte degerlendirilen bilgiler

Torba

Urlin

Hat kapasitesi

Yerlesim

Kontrol

Bakim

Secim notlari

Torba tipi, olculeri, agirhgi ve yuzey yapisi.

Torba icindeki Urunun davranisi ve form kararlilhigi.

Saatlik torba adedi, hat hizi ve ¢alisma duzeni.

Giris ve cikis kotlari, kullanilabilir alan ve transfer noktalari.

Dolum, tartim, ayirma ve paletleme ekipmanlariyla sinyal uyumu.

Erisim alanlari, temizlik ve periyodik kontrol ihtiyaclari.

Bant genisligi, konveydr uzunlugu, yukseklik, tahrik ve kontrol secenekleri torba &zellikleri ve hat
yerlesimine gore belirlenir. Bu katalog sabit bir 6lcU veya kapasite taahhudu icermez.

METKAN
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metkan

Torba DUzeltme Konveyoru

Dolum sonrasi torbanin formunu duzenler; paletleme 6ncesinde daha dizgun ve dengeli bir
paket hazirlar.

UYGULAMALAR
Torbali trdn hatlari - Dolum sonrasi kontrol - Paletleme hazirligi
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CALISMA PRENSIBI

Calisma ve bakim.

Dolum sonrasi torbanin formunu duzenler; paletleme édncesinde daha duzgun ve dengeli bir paket

hazirlar.

o1
UrtnG tanimlayin

Torba dlgusu, agirligi ve Urun

davranisi secimin baslangicidir.

MAKINE AYRINTILARI

Hat entegrasyonu

02

Akisi planlayin

Giris, ¢ikis ve diger ekipmanlarla
transfer noktalarini birlikte
degerlendirin.

03

KontrolU eslestirin

Konveyor gorevini hat hizi ve
otomasyon ihtiyaclariyla birlikte
belirleyin.

01 Torba ebatlarina gore ayar

02  Ayarlanabilir baski duzeni

03 Dolum ve paletleme hattiyla
senkron ¢alisma

Bant genisligi, konveydr uzunlugu, yukseklik, tahrik ve kontrol secenekleri torba &zellikleri ve hat yerlesimine

gore belirlenir. Bu katalog sabit bir 6lcU veya kapasite taahhudu icermez.

METKAN



MODEL SECIMI

Hatta uygun secim.

Dolum sonrasi torbanin formunu duzenler; paletleme édncesinde daha duzgun ve dengeli bir paket

hazirlar.

Secim girdisi

Birlikte degerlendirilen bilgiler

Torba

Urlin

Hat kapasitesi

Yerlesim

Kontrol

Bakim

Secim notlari

Torba tipi, olculeri, agirhgi ve yuzey yapisi.

Torba icindeki Urunun davranisi ve form kararlilhigi.

Saatlik torba adedi, hat hizi ve ¢alisma duzeni.

Giris ve cikis kotlari, kullanilabilir alan ve transfer noktalari.

Dolum, tartim, ayirma ve paletleme ekipmanlariyla sinyal uyumu.

Erisim alanlari, temizlik ve periyodik kontrol ihtiyaclari.

Bant genisligi, konveydr uzunlugu, yukseklik, tahrik ve kontrol secenekleri torba &zellikleri ve hat
yerlesimine gore belirlenir. Bu katalog sabit bir 6lcU veya kapasite taahhudu icermez.

METKAN
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metkan

Titresim Konveyoru

] [} &
]
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Kare rulolarin olusturdugu hareketle malzemenin torba icinde yayilmasina ve yerlesmesine
yardimci olur.

UYCGULAMALAR

Torbali trdn hatlari - Dolum sonrasi kontrol - Paletleme hazirligi
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CALISMA PRENSIBI

Calisma ve bakim.

Kare rulolarin olusturdugu hareketle malzemenin torba icinde yayllmasina ve yerlesmesine yardimci

olur.

01

UrtnG tanimlayin

Torba dlgusu, agirligi ve Urun
davranisi secimin baslangicidir.

MAKINE AYRINTILARI

Hat entegrasyonu

02

Akisi planlayin

Giris, ¢ikis ve diger ekipmanlarla
transfer noktalarini birlikte
degerlendirin.

03

KontrolU eslestirin

Konveyor gorevini hat hizi ve
otomasyon ihtiyaclariyla birlikte
belirleyin.

01 Kare rulo sistemi

02 UrlGne uygun titresim ayari

03 Paletleme dncesi torba
dengeleme

Bant genisligi, konveydr uzunlugu, yukseklik, tahrik ve kontrol secenekleri torba &zellikleri ve hat yerlesimine

gore belirlenir. Bu katalog sabit bir 6lcU veya kapasite taahhudu icermez.

METKAN



MODEL SECIMI

Hatta uygun secim.

Kare rulolarin olusturdugu hareketle malzemenin torba icinde yayllmasina ve yerlesmesine yardimci

olur.

Secim girdisi

Birlikte degerlendirilen bilgiler

Torba

Urlin

Hat kapasitesi

Yerlesim

Kontrol

Bakim

Secim notlari

Torba tipi, olculeri, agirhgi ve yuzey yapisi.

Torba icindeki Urunun davranisi ve form kararlilhigi.

Saatlik torba adedi, hat hizi ve ¢alisma duzeni.

Giris ve cikis kotlari, kullanilabilir alan ve transfer noktalari.

Dolum, tartim, ayirma ve paletleme ekipmanlariyla sinyal uyumu.

Erisim alanlari, temizlik ve periyodik kontrol ihtiyaclari.

Bant genisligi, konveydr uzunlugu, yukseklik, tahrik ve kontrol secenekleri torba &zellikleri ve hat
yerlesimine gore belirlenir. Bu katalog sabit bir 6lcU veya kapasite taahhudu icermez.

METKAN
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metkan

Tarti Konveyoru

! |
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] (usar

Dolum sonrasi torba adirligini kontrol eder. Olcim sonucu, hat kontrolU ve ret sistemiyle birlikte
degerlendirilir.

UYCGULAMALAR

Torbali trdn hatlari - Dolum sonrasi kontrol - Paletleme hazirligi
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CALISMA PRENSIBI

Calisma ve bakim.

Dolum sonrasi torba agdirligini kontrol eder. Olcim sonucu, hat kontrolU ve ret sistemiyle birlikte
degerlendirilir.

01 02 03

Urdnd tanimlayin Akisi planlayin KontrolU eslestirin

Torba dlgusu, agirligi ve Urun Giris, ¢ikis ve diger ekipmanlarla Konveyor gorevini hat hizi ve

davranisi secimin baslangicidir. transfer noktalarini birlikte otomasyon ihtiyaclariyla birlikte
degerlendirin. belirleyin.

MAKINE AYRINTILARI

01 Yuk hucreleriyle agirlik kontrolu

02  Kontrol sistemiyle veri paylasimi

03 Kalibrasyona uygun yapi

Hat entegrasyonu

Bant genisligi, konveydr uzunlugu, yukseklik, tahrik ve kontrol secenekleri torba &zellikleri ve hat yerlesimine
gore belirlenir. Bu katalog sabit bir 6lcU veya kapasite taahhudu icermez.
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MODEL SECIMI

Hatta uygun secim.

Dolum sonrasi torba agdirligini kontrol eder. Olcim sonucu, hat kontrolU ve ret sistemiyle birlikte

degerlendirilir.

Secim girdisi

Birlikte degerlendirilen bilgiler

Torba

Urlin

Hat kapasitesi

Yerlesim

Kontrol

Bakim

Secim notlari

Torba tipi, olculeri, agirhgi ve yuzey yapisi.

Torba icindeki Urunun davranisi ve form kararlilhigi.

Saatlik torba adedi, hat hizi ve ¢alisma duzeni.

Giris ve cikis kotlari, kullanilabilir alan ve transfer noktalari.

Dolum, tartim, ayirma ve paletleme ekipmanlariyla sinyal uyumu.

Erisim alanlari, temizlik ve periyodik kontrol ihtiyaclari.

Bant genisligi, konveydr uzunlugu, yukseklik, tahrik ve kontrol secenekleri torba &zellikleri ve hat
yerlesimine gore belirlenir. Bu katalog sabit bir 6lcU veya kapasite taahhudu icermez.

METKAN
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metkan

Ret Konveyoru

AJirligi veya kalite kontrol sonucu uygun olmayan torbalari ana Uretim akisindan ayirir.

UYCGULAMALAR

Torbali trdn hatlari - Dolum sonrasi kontrol - Paletleme hazirligi
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CALISMA PRENSIBI

Calisma ve bakim.

Agirligi veya kalite kontrol sonucu uygun olmayan torbalari ana Uretim akisindan ayirir.

01 02 03

Urdnd tanimlayin Akisi planlayin KontrolU eslestirin

Torba dlgusu, agirligi ve Urun Giris, ¢ikis ve diger ekipmanlarla Konveyor gorevini hat hizi ve

davranisi secimin baslangicidir. transfer noktalarini birlikte otomasyon ihtiyaclariyla birlikte
degerlendirin. belirleyin.

MAKINE AYRINTILARI

01 Kontrol sinyaline bagl ayirma

02  Uygulamaya gore pndmatik veya
mekanik duzen

03 Tarti konveyodruyle senkron
calisma

Hat entegrasyonu

Bant genisligi, konveydr uzunlugu, yukseklik, tahrik ve kontrol secenekleri torba &zellikleri ve hat yerlesimine
gore belirlenir. Bu katalog sabit bir 6lcU veya kapasite taahhudu icermez.
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MODEL SECIMI

Hatta uygun secim.

Agirhgi veya kalite kontrol sonucu uygun olmayan torbalari ana Uretim akisindan ayirir.

Secim girdisi

Birlikte degerlendirilen bilgiler

Torba

Urlin

Hat kapasitesi

Yerlesim

Kontrol

Bakim

Secim notlari

Torba tipi, olculeri, agirhgi ve yuzey yapisi.

Torba icindeki Urunun davranisi ve form kararlilhigi.

Saatlik torba adedi, hat hizi ve ¢alisma duzeni.

Giris ve cikis kotlari, kullanilabilir alan ve transfer noktalari.

Dolum, tartim, ayirma ve paletleme ekipmanlariyla sinyal uyumu.

Erisim alanlari, temizlik ve periyodik kontrol ihtiyaclari.

Bant genisligi, konveydr uzunlugu, yukseklik, tahrik ve kontrol secenekleri torba &zellikleri ve hat
yerlesimine gore belirlenir. Bu katalog sabit bir 6lcU veya kapasite taahhudu icermez.

METKAN
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metkan

Makineden tesise.
Her ayrintida muhendislik.

Metkan, yap! kimyasallari, maden ve agrega prosesleri icin makine ve tesis ¢ozumleri gelistirir.
Elbistan’daki Uretim merkezimizde ekipmanlari besleme, tasima ve Uretim akisiyla birlikte ele aliriz.

Secim icin dort bilgi

01 Malzeme ve Urln 02  Proses hedefi
Malzeme &zellikleri; paketli Grinde torba tipi, Giris kosullari, istenen Urun ve sonraki Uretim
olclsu ve agirligl. adimi.

03 Uretim hedefi 04  Yerlesim
Saatlik hedef kapasite, calisma suresi ve Uretim Giris/cikis kotlari, baglantilar, tahrik ve bakim
duzeni. erisimi.

Proje ve satis Uretim merkezi

sales@metkanmakine.com Cicek OSB Mahallesi 1. Sokak No:11

info@metkanmakine.com Elbistan / Kahramanmaras, Turkiye

+90 216 759 93 23

+90 532 386 74 46

metkanglobal.com

Katalog verileri 6n se¢im igindir. Nihai kapasite, gug, 6lguler ve tedarik kapsami teknik teklif ile belirlenir. Gorseller Grun ailesini temsil eder;

konfigUrasyonlar degisebilir.
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